IHDE

Gebrauchsanweisung
Bitte sorgfdltig lesen

IHDENT® ZirkonBridge ST

Einleitung

IHDENT® ZirkonBridge ST wird aus biokompatiblem
Yttrium-stabilisiertem Zirkon-Nano-Pulver hergestellt.
Das Material ist isostatisch kalt vorgepresst. Nach dem
Erreichen der vollen Dichte ist das Material sehr fest,
biokompatibel und es weist sehr gute &sthetische
Eigenschaften auf. IHDENT® ZirkonBridge ST kann auf
unterschiedlichen Geraten aller bekannten Hersteller
manuell oder im CNC-Verfahren gefrést werden. Die
Einsatzgebiete schliessen Einzelkronen und Bricken im
Front- und im Seitenzahnbereich ein.

Eigenschaften IHDENT® ZirkonBridge ST

Dichte (g/cmd) 6.07
Biegefestigkeit (MPa) 1200
Durchschnittliche Partikelgrésse (um) 0.4
Anteil der monoklinischen Phase

nach der Sinterung (%) <10
Transluzenz 27% (bei Schichtdicke 1Tmm)
Radioaktivitat (Ba/g) <0.1

Hinweise fir die Zahnpréparation

. Eine Stufe mit abgerundetem Innenwinkel ist ideal.
(Breite 0.5 - 1.0 mm)

. Materialdicke im Bereich der Okklusion und der
Inzisalkanten: 0.8 - 1.5 mm. FUr Vollkronen betrégt
die minimal Wandstérke 0.5 mm.

. Radius im Bereich von Ecken: 0.5

4. Pr&parationswinkel: 3° - 6°

. Bei Bricken sind Unterschnitte zu vermeiden und
die Parallelitét muss beachtet werden.
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Arbeitsanweisung

. Sowohl beim manuellen Frésen, als auch beim
Frasen mit CAD/CAM Systemen werden die
Blanks auf die bendtigte From gefrést. Dabei ist
zu beachten, dass das ungesinterte Werkstick
ca. 25% grosser gefrast wird, um die Schrumpfung
wdhrend des anschliessenden Sinterprozesses zu
kompensieren.

2. Den genauen Schrumpfungswert entnehmen Sie
dem Aufdruck auf dem Blank. Dieser Wert muss in
das Fréssystem eingegeben werden.

. Bei ldngeren BrUcken ist darauf zu achten, dass
ein unterstUtzender Rahmen auf der lingualen/
palatinalen Seite der Bricke belassen wird. So wird
Verzug wéhrend des AbkUhlens vermieden.

. Wenn IHDENT® ZirkonBridge ST Blanks in einem
Rahmen verwendet werden, muss mindestens ein
Bereich von 1.5 mm Zirkonmaterial am Rahmen
verbleiben. Dieser Bereich wird sp&ter verworfen.
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Einfarbung

Der Farbeprozess hdngt sehr stark von der Sorte der
Farbe ab. Bitte beachten Sie die Arbeitsanweisungen
des Herstellers der Farbeldsung.

IHDENT® ZirkonBridge ST Blanks werden mit dem Pinsel
eingefarbt. Wirde man das Material tauchen, so ist
mit zu starker Einférbung zu rechnen.

Nach dem Einfarben soll das Werkstick.- je nach
Dicke des Materials-, fUr 30 - 180 Minuten unter einer
Infarotlampe getrocknet werden.

Sinterung

Maximale Aufheizgeschwindigkeit: <25 °C pro Minute
Maximale Temperatur: 1480 °C

Haltezeit bei Hochsttemperatur: 2 Stunden

Die AbkUhlung erfolgt ohne Temperaturkontrolle beim
geschlossenen Ofen, wobei der Ofen zur Vermeidung
von Temperaturschocks erst dann gedffnet werden
darf, wenn einen Innentemperatur von 80 Grad
erreicht ist.

Sintercharts (Empfehlungen)
Bitfe beachten Sie, dass das Sinfervorgang von der
Zahl der zusammenhdngenden Einheiten abhéngt.
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Fertigstellung

Nach dem Frésen kénnen die WerkstUcke mit dem
Handstick und Diamantwerkzeugen vorsichtig
ausgearbeitet werden, wobei die Umdrehungszahl
10.000 Rpm nicht Uberschreiten sollte. Dabei muss
das Werkstick andauernd nass gehalten werden,
um Uberhitzungen zu vermeiden. Anschliessend

wird das WerkstUck mit Aluminiumoxid bei 2 - 4 bar
sandgestrahlt. Dadurch wird das WerkstUck einerseits
gereinigt, andererseits wird die Oberfléche verdichtet
und damit verstarkt.

Erhdltlich
IHDENT® ZirkonBridge ST
98.5 mm Blank mit Standardrillen

14 mm REF 7690
18 mm REF 7691
22 mm REF 7692
25 mm REF 7693

IHDENT® ZirkonBridge ST

for AmmanGirrbach CNC, mit Kunststoff-Rahmen
14 mm REF 7810
18 mm REF 7811
22 mm REF 7812
25 mm REF 7813

IHDENT® ZirkonBridge ST

95iger Blank - fur Zirkonzahn®
14 mm REF 7820
18 mm REF 7821
22 mm REF 7822
25 mm REF 7823
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Instructions for use
Please read carefully

IHDENT® ZirkonBridge ST

Introduction

IHDENT® ZirkonBridge ST dental zirconia blanks are
machined from biocompatible yttria stabilized
zirconia nano powder formed by cold isostatic
pressing. At full density, the zirconia has high strength,
excellent biocompatibility and optimum aesthetics.
IHDENT® ZirkonBridge ST blanks can be machined for
dental restorations by different CNC or manual milling
systems. Applications include anterior and posterior,
single tooth or bridge restorations.

Properties IHDENT® ZirkonBridge ST

Sintering Density (g/cm?®) 6.07
Bending Strength (MPa) 1200
Average Grain Size (um) 0.4
Amount of monoclinic phase after

accelerated aging (%) <10
Translucency 27% (sample thickness Tmm)
Radioactivity (Ba/g) <0.1

Tooth Preparation instructions

1. A chamfer or shoulder (with 0.5 - 1.0mm) with a
rounded inner angle is ideal.

. For occlusal surfaces or incisal areas, reduce by

0.8 - 1.5mm.

Edge radius: R =0.5

Preparation angle: 3° - 6°

. For bridge preparations, check for parallelism and
avoid undercufts.

Note: for full contour crowns, the wall thickness needs

to be a minimum of 0.5mm
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Directions for Use

. For CAD/CAM systems or when using manual meth-
ods, lhdent Zirkonbridge ST dental zirconia blanks
are milled to the required work-piece shape. The
milling must add approximately 25% to the original
size to compensate for shrinkage during the final
sintering process.

. The exact shrinkage rate or expansion factor

should be programmed into the CAM software,

please check the exact individual shrinkage factor

on the zirconia blank.

For long bridges, please keep the supporting

work-piece on the lingual or palatal side fo prevent

distortion of the bridge on cooling

. While using blanks with aluminum or plastic holders,
please make sure fo leave a residue of zirconia
material of not less than 1.5 mm aftached to the
holder, which can be disposed of fogether with the
holder affer the milling process is complete.
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Staining

(For detailed staining instructions, please refer to the
Instructions of your color liquid).

For full contour crowns, please use IHDENT® Color
Liquid with 16 shades. Painting by brush is recom-
mended. In case that the work-piece is bathed in the
stain, strong staining will result.

After staining, dry under an infrared lamp for 30 - 180
minutes according to the length and thickness of the
work-piece.

Sintering

Max Heating rate: <25 °C per minute
Final temperature: 1480 °C

Holding time at final femperature: 2 hours

Cooling should be done without temperature control
in the closed furnace. Never open the furnace before
it has reached a temperature of less than 80 °C to
avoid thermal shocks.

Sintering graph (Recommended)
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Finishing

After milling, the work-piece can be further shaped
with a handpiece and diamond burs, gently, at
under 10000 rpm. The work-piece must always be
wet ground to avoid overheating. It is recommended
to sandblast with 50 micron aluminum oxide at 2 - 4
bar, to clean the work-piece and increase its surface
density.

Available

IHDENT® ZirkonBridge ST

98.5 mm Blank with Standardgroove
14 mm REF 7690
18 mm REF 7691
22 mm REF 7692
25 mm REF 7693

IHDENT® ZirkonBridge ST

for AmmanGirrbach CNC, with Plastic frame
14 mm REF 7810
18 mm REF 7811
22 mm REF 7812
25 mm REF 7813

IHDENT® ZirkonBridge ST

95iger Blank - for Zirkonzahn®
14 mm REF 7820
18 mm REF 7821
22 mm REF 7822
25 mm REF 7823

Legend

Read instructions

Expiration date

For single use only

LOT Charge numbe

Keep in a dry place

o § ok

Store tightly closed keep
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MHCTPYKLMA NO MPUMEHEHUIO
HeoBxo0AMMO BHUMATEABHO MPOYUTATL

IHDENT® ZirkonBridge ST

BeeaeHue

LIMpKoHMEBbIE CTOMATOAOTMYECKME BAOKM IHDENT®
ZirkonBridge ST 13roToBAEHbI 113 BUOCOBMECTUMOTO
CTABUAMZMPOBAHHOTO OKCMAOM UTTPKA HOHO
MOPOLLIKA AMOKCHAQ LIMPKOHMS, MPUrOTOBAEHHOTO
MyTeM XOAOAHOTO M30CTATUYECKOTO MPECCOBAHMS.
MOCA€ NOAHOTO CNEKAHMA AO MOAHOM MAOTHOCTM
LIMPKOHMIA MMEET HaNBOAEE BbICOKYIO MPOYHOCTb,
OTAMYHYIO BMOCOBMECTUMOCTb M OMTUMAALHYIO
acTetnky. baokn lhdent Zirkonbridge ST aas
BOCCTOHOBMUTEAbHbIX PABOT HA 3yBax moryT
dopesepoatbct CNC UAW PYYHBIMU CTAHKOMM.
OBAQCTb MPMMEHEHNA BKAIOHAET PECTABPALLMM
OAMHOYHbIX 3yOOB 1 M3FOTOBAEHNE MOCTOBMAHbIX
nNpOTEe308, KAK NEPEAHEro, Tak M GOKOBOro Y4aCTKOB.

CBoiCTBa:

MAOTHOCTb MOCAE CNEKAHMS (r/Cm?) 6.07
MPOYHOCTb Ha K36 (MPa) 1200
CpeaHuit pasmep 3epHa (um) 0.4
MOAYNPO3PaYHOCTs  27% (TOALLMHA 0Bpa3La: TMm)
PaaunoakTtnsHoCTs(Ba/g) <0.1

WHCTpPYKUMM NO NPenap1poBaHumio 3yGoB

. HOMAYYLLMM BAPUAHTOM SBASETCS M3rOTOBAEHME
YCTYNa C 30KPYTAEHHbIMM BHYTPEHHUMM YTAOMM
(wnprHa 0.5 - 1.0 mm).

. TOALLIMHO OKKAIO3MOHHOM MOBEPXHOCTU MAM

obaacTu pexyLuero kpas: 0.8 - 1.5 mm.

Paanyc rpanmusi: R =0.5

Yroa npenapupoBaHms: 3° - 6°

Mpr NOArOTOBKE AAS MOCTOBMAHOIO MPOTE3q,

MPOBEPUTb MAPAAAEABHOCTb M M3Gerars

MOAHYTPEHMIA.

MPUMEYAHME: TOALLIMHA CTEHOK KOPOHOK AOAXHA

6bITb He meHee 0.5 Mmm
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WHCTPYKUMS NO NPUMEHEHUIO

1. NMpu ncnoabsosarHmm CAD / CAM-CUCTEM U PYYHBIX
METOAOB OPE3EPOBAHMS, CTOMATOAOTHYECKME
uMpkKoHmesble 3arotosku Ihdent Zirkonbridge ST
dopPE3EPYIOTCH A0 HY>KHON GOOPMbI KOHCTPYKLIMM.
B npouecce dope3epoBaHus A0BABAIETCS
OKOAO 25% OT OPUIMHAABHOTO PA3MEPT AAR
KOMMEHCALMM YCAAKM MPU OKOHYATEABHOM
npouecce CnekaHms.

. TOYHbIM MOKA3ATEAL YCAAKM MAM OAKTOP
PACLLUMPEHMS AOAXKEH BbITb 3AMPOTPAMMMUPOBAH
B MPOrpammHom obecneyermm CAM-CUCTEMBI,
MNOXXAAYMCTA, MPOBEPLTE TOYHbIM MHAMBUAYOAbHbIM
KO PULMEHT YCAAKM HA LIUPKOHWEBOM
3QroToBke.

. AAS MOCTOB DOABLLIOM MPOTIHKEHHOCTH,
MNOXAAYMCTA, COXPAHANTE HECYLLIMIA KAPKAC
HO AMHIBAABHOM MAM HEOHOM CTOPOHE, HTOObI
NPEAOTBPATUTb MCKAXKEHWE MOCTA MPK
OXACOKAEHMM.

. MpK MCNOAB3OBAHMM 3ArOTOBOK C QAIOMUHUEBbIMM
AU MAGCTMACCOBBIMM AEPXKATEATMM,
MOXAAYNCTA, HE 3a0yAbTE OCTABAATH HE MEHEE
1,5 MM MATEPUAAA LIMPKOHUS MPUKPEMAEHHOTO
K AEPXXATEAID, KOTOPBIN MOXHO YTUAM3MPOBATL
BMECTE C AEPXATEAEM MOCAE 3aBEPLLEHNS
npouecca dope3epoBaHms.
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OkpalumMsaHue

(AAS MOAYHEHMS MOAPOBHBIX MHCTRYKLIMI MO
OKPALLMBAHMIO, MOXAAYMCTA, OBPATUTECH K
PEKOMEHATLMAM MO NMPUMEHEHMIO MCTIOAB3YEMOM
BAMM OKPALLIMBQIOLLLEM XXMAKOCTH).

AAS KOPOHOK, MOXAAYUCTA, MCMOAb3yMTE
OKPALLUMBAIOLLLYIO XMAKOCTb IHDENT® € 16 - 1o
OTTEHKAMM. PEKOMEHAYETCS OKPALLMBAHME
KMCTOYKOM. B CAyHaEe eCAM KOHCTPYKLIMS OKyHaeTCs
B KPACHLLEE BELLLEeCTBO, OYAET MOAYYEHO CUAbHOE
OKPALLMBAHME.

MocAe OKpaLLMBAHMS, MPOCYLLMTE MOA
MHAOPAKPACHOM Aamnon B TeveHue 30 - 180 MUHYT B
30BMCHMMOCTH OT AAMHBI 1 TOALLLMHBI KOHCTPYKLIMM.

CnekaHue

Makc. CKOpPOCTb HArpesa: < 25°C B MUHYTY
KoHeyHas Temnepatypa: 1480 °C

Bpems BbIAEPXKM MPK KOHEYHOM

Temneparype: 24aca

OXAQXKAEHME AOAXKHO MPOXOANTL 63 KOHTPOAS
TeMnNepdarypsbl B 30KprTOl;1 neyn. Hukoraa He
OTKprBOl;ITe neYvb, NoKa Temneparypa He CTaHeT
Hike 80 °C, AAg M36EeraHms TEMAOBOTO YAQPQ.

Ipacbuk cnekaHus (PEKOMEHAYEMbIN)

(1-5 equnui)
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OKoH4YaTeAbHas o6paboTka

Mocae dope3epoBaHMS KOHCTPYKLMS AOAKHA

ObITb AOMOAHUTEABHO OBPABOTAHA NMPU MOMOLLLU
HOKOHEYHMKA M OAMA3HbIX GOPOB, OCTOPOXHO, MPU
meHee 10000 06/MHH. AAs n3beraxms neperpesa
NOBEPXHOCTb AOAXHQ BbITb BCETAQ BACDKHOM.
PekomeHayeTcd neckocTpymHas o6paboTka
OKCUMAOM QAIOMMHKS (50 MUKPOH MPK ACBAEHMM 2 - 4
Bap), 4T0BbI OYUCTUTL KAPKAC M MOBBLICHTb MAOTHOCTb
MOBEPXHOCTH.

YNOKOBOYHbIM

IHDENT® ZirkonBridge ST

98.5 mm Blank co CTAHAQPTHBIM NA30M
14 mm REF 7690
18 mm REF 7691
22 mm REF 7692
25 mm REF 7693

IHDENT® ZirkonBridge ST

AAS ,AmmanGirrbach' CNC, ¢ TAQCTMKOBOM PAMKOM
14 mm REF 7810
18 mm REF 7811
22 mm REF 7812
25 mm REF 7813

IHDENT® ZirkonBridge ST

95 mm Blank - aAs ,, Zirkonzahn®
14 mm REF 7820
18 mm REF 7821
22 mm REF 7822
25 mm REF 7823

YcAoBHbIe 0603Ha4YeHUs

HeoBX0AMMO YMTATb MHCTPYKLIMIO

Cpok roAHOCTM
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g
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TOABKO AAS OAHOKPATHOIO NPUMEHEHMA

Homep cepumn

XPaHUTL B CYXOM MecTe

D)

XPAHUTb MAOTHO 30KPbITbIM
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